
THE FACTORY AUTOMATION COMPANY

Höchste Genauigkeit

•	hohe Leistung bei schnellen Bewegungen  
in engen Winkel

•	hervorragende Ergebnisse bei linearen 
Bewegungen und Kreisbewegungen 

•	ideale Lösung für hochpräzise Laserbearbeitung
•	iR Calibration Signature als Standard
•	starre Konstruktion für besseren Widerstand gegen 

Durchbiegung der Achsen

HOHE LEISTUNG
schnelle und präzise  
Bewegungen in engen  
Winkeln

HOHE STEIFIGKEIT
robuste Konstruktion für 
höhere Präzision 

HOHE GENAUIGKEIT
optimal geeignet für Applikati-
onen mit hoher Pfadgenauigkeit 
wie z.B. 3-D Laserschneiden

WWW.FANUC.EU

iR CALIBRATION  
SIGNATURE  
Absolutgenauigkeit im 
Standard enthalten

60 KG TRAGLAST
perfekt für zusätz-
liches Werkzeug

Maximale Präzision  
und herausragende  
Bahngenauigkeit
M-800iA/60
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